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g ZASTOSOWANIE / APPLICATION / MTPUMEHEHWE
>
o
=
IR
BOARD
FRAMELESS 18 mm

PARAMETRY / CHARACTERISTICS / XAPAKTEPUCTUKMU
Ol 8|l

Ball —

bearing min 80 mm
SKLAD ZESTAWU / SET INCLUDES / KOMTMJIEKTALNS
ATG |
A-PTG
(opcja / option / e - ! 4—{ A-K18 ‘
1
BapuWaHT) 1 ;‘4—{ A-C18 ‘
A-PG-18 |
| A-RI8NOVS i
| A-SO-145%X4 |
| AsPussx12 | >
A-H18; A-T18 |

| A-MPRO/A-MEVO |

| A-WD-PRO |
| A-WD-EVO P
A-PTD
(opcja dla toru PRO A TDEV02 -
optionfortrack PRO | >/~ ~
BapuvaHT onga
Hanpasnsiowen PRO) A- TDPRO ‘ A-TDEVO A- USZCZ TDEVO2 ‘ ’ A-ZAT-TDEVO2
Prowadnik Woézek dolny Woézek dolny  Pozycjoner | Pozycjoner @ Szczotka Szczotka przeciwku- Uszczelka do toru Klips do mocowania
goérny 18 mm PRO EVO gorny dolny odbojowa 14,5x4 | rzowa bez kleju 4,8x12 | dolnego EVO 2 toru dolnego EVO 2
Top roller 18 mm | Bottom roller | Bottom roller | Top Bottom Buffer strip Anti-dust strip Gasket for EVO 2 Mounting clip for
BepxHuit ponuk | PRO EVO positioner | positioner | 14,5x4 without glue 4,8x12 track bottom track EVO 2
18 MM HuxcHuin HuxHuin BepxHuit Cronop BydepHas weéTtka | lpotvBonbinesas YnnotHuTenb Knwunca pns
ponvk PRO ponuk EVO cTonop HVKHWI 14,5x4 wéTka (BcTaBHas) LS HWDKHe KPernieHns HUXKHen
J_‘ J i 4,8x12 Hanpaenstowen EVO 2 | Hanpasnstowiein
' - i EVO 2
Bl r] J} N\ \ ﬁ
A-S0O-145X4
A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD | () A-SO-145X4-10 A-SP-48X12 A-USZCZ-TDEVO2 A-ZAT-TDEVO2

@ A-S0-145X4-20
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Raczka NOVO S
Handle NOVO S
Mpodunb-pyyka NOVO S

Tor gérny
Top track
BepxHsis HanpaenstoLwas

N

Katownik 18 mm
Angle bar 18 mm
Mpodwunb yrnosoi 18 MM

Profil C 18 mm
C-profile 18 mm
Mpodune C 18 MM

Profil T 18 mm
T-profile 18 mm
Mpodunb T 18 MM

Profil H 18 mm
H-profile 18 mm
Mpodunb H 18 MM

N

Tor dolny PRO
Bottom track PRO
HuxxHss Hanpasnsiowas

PRO -\\;.\

Maskownica PRO
Masking cover PRO
[ekopaTuBHas Haknagka
PRO

Tor dolny EVO
Bottom track EVO
HwxHsas Hanpasnsiowas

EVO

Maskownica EVO
Masking cover EVO
[ekopaTvBHas Haknagka

EVO
N

Tor dolny EVO 2
Bottom track EVO 2
HuxHas HanpasnstoLwas

EVO 2 \

M

)

O)

/

O)
-/

e
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170 cm

A-TG-170-05

A-TG-170-90

A-TDPRO-170-05
A-TDPRO-170-90
A-MPRO-170-05
A-MPRO-170-90
A-TDEVO0-170-05

A-TDEVO0-170-90

A-MEV0-170-05

A-MEV0-170-90

A-TDEV02-170-05

A-TDEV02-170-90

oo

235cm

A-TG-235-05

A-TG-235-90

A-TDPRO-235-05
A-TDPRO-235-90
A-MPRO0-235-05
A-MPRO0-235-90
A-TDEV0-235-05

A-TDEV0-235-90

A-MEV0-235-05

A-MEV0-235-90

A-TDEV02-235-05

A-TDEV02-235-90

270 cm
A-R18NOVS-270-05

A-R18NOVS-270-90

A-R18NOVS-270-10

e

300cm

A-TG-300-05

A-TG-300-90

A-TG-300-10

A-K18-300-05

A-K18-300-90

A-K18-300-10

A-C18-300-05

A-C18-300-90

A-C18-300-10

A-T18-300-05

A-T18-300-90

A-T18-300-10

A-H18-300-05

A-H18-300-90

A-H18-300-10

A-TDPRO-300-05

A-TDPR0-300-90

A-MPR0-300-05

A-MPR0-300-90

A-TDEVO0-300-05

A-TDEVO0-300-90

A-TDEVO0-300-10

A-MEV0-300-05

A-MEV0-300-90

A-MEV0-300-10A

A-TDEV02-300-05

A-TDEV02-300-90

o)

405cm

A-TG-405-05

A-TG-405-90

A-TDPRO-405-05
A-TDPRO-405-90
A-MPRO-405-05
A-MPRO0-405-90
A-TDEVO0-405-05
A-TDEVO0-405-90
A-TDEVO-405-10
A-MEV0-405-05

A-MEV0-405-90

A-TDEV02-405-05

A-TDEV02-405-90

GTV

o,

600 cm

A-TG-600-05

A-TG-600-90

A-TDPRO-600-05

A-TDPRO-600-90

A-TDEVO0-600-05

A-TDEV0-600-90

A-TDEV02-600-05

A-TDEV02-600-90
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OBLICZENIA / CALCULATIONS / PACHETbI

= Wymiary $wiatta otworu Wymiary drzwi Wymiary wypetnienia i profili
= Opening dimensions Door dimensions Dimensions of fillings and profiles
g Pa3smepbl npoema Pasmepsbl oBepen Pa3mepbl HanonHeHWsa 1 npodunen
> | S—
o DTM
= i
: % B : | -
_— !
S0 L. sD | SwW
OZNACZENIA / DESIGNATIONS / OBO3HAYEHUA Lor |

SO - szerokos¢ otworu / opening width /lwumnprHa npoema

WO - wysoko$¢ otworu / opening height / BbicoTa npoema

DSO - dtugosc¢ szczotki odbojowej / buffer strip length / pnuna bydbepHoit weTku

DSP - dtugo$c¢ szczotki przeciwkurzowej / Anti-dust strip length / fnvHa npoTvBONbINEBON LLETKM

DTM - dtugosc¢ tordéw i maskownic / length of tracks and covers / afivHa HanpaeAsoLMX U 4EKOPATUBHbBIX HAKIALOK
SD - szerokos$¢ drzwi / door width / wupwuHa geepu

WD - wysoko$¢ drzwi / door height / BbicoTa asepu

k - iloé¢ zaktadek / number of overlaps / konuuyecTBo nepexsnectos
Z - szeroko$¢ zaktadki, Z = 34 mm / overlap width, Z = 34 mm /wupwnHa nepexnecta, Z = 34 MM
n - liczba drzwi / number of doors / konuuecTBo gBepei

SW - szeroko$¢ wypetnienia / width of filling / wnpuHa HanonHeHwus

WW - wysoko$¢ wypetnienia / height of filling / BbicoTa HanonHeHus

DLP - dtugosc listew poziomych / length of horizontal strips / anvHa ropusoHTanbHbix npodunei
DR - dtugosc raczek / length of handles / nnunHa npodunb-pyuku

Dtugos¢ toru dolnego i gornego oraz maskownicy / Length of bottom and top track and cover /
[InvHa BepxHen 1 HUXKHEWN HanpaBASOLWMX U EeKOPaTUBHOW HaKnagKn

DTM =S50

Wymiary drzwi / Door dimensions / Pazmepbl asepeit

Wysoko$¢ drzwi / Door height / Tor EVO/PRO Tor EVO 2
Bbicota asepy WD = WO - 40 WD = WO - 46

Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa / Width calculation for door with buffer strip
PacyeT wwpwuHbl ABepy ¢ bypepHon WweTkon

Szerokos¢ zaktadki / Overlap width 7 =34 mm Wzér ogélny / General formula
LLinpuHa nepexnecta - Ob6was dopmyna
Liczba skrzydet / Number of doors ho? h=3 N4
Konuyectso asepen B - B
Liczba zaktadek / Number of _ _ _ _ _(S0-3+k*Z)
overlaps / KonnuyecTso nepexnecrtos S L =2 =9 sb= n

formula / YnpouieHHas ¢popmyna 2 3 4

Uproszczony wzér / Simplified SD = (S0+31) SD = (SO+65) SD = (SO+65) SD = (S0+99)
4

Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej / Calculations for door without buffer strip
PacueT wpunHbl aBepu 6e3 bydepHoii WweTkin

Szerokosc¢ zaktadki / Overlap width 7 =34 mm Wzér ogdlny / General formula
LLInpuHa nepexnecta B 06was dopmyna

Liczba skrzydet / Number of doors _ _ _

Konuyectso gsepent n=2 n=3 =%

Liczba zaktadek / Number B _ B B _ (S0+k*Z)

of overlaps / Konuyecteo nepexnectos S =2 <=2 =3 b= n
Uproszczony wzor / Simplified SD = (SO+34) SD = (SO+68) SD = (SO+68) SD = (S0+102)

formula / YnpoueHHas ¢popmyna 2 3 4 4
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GTV

LICZBA SKRZYDEL / NUMBER OF DOORS / KOJIMYECTBO JBEPEW

I — 1] ®
n=4 | —
k=3 | S0 | P

o
>

w =4
n=4 Z
k=2

S0 |

I —— I ——
n=3 [ ———
k=2 ©
n=2 |
k=1 | S0

SW,,=SD- 36

Przy taczeniu wypetnien profilem H i/lub T nalezy odjac¢ od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.
If the fillings are joined with H- and/or T-profile, deduct 1 mm from the height of the filling for each connection.

Mpu ucnonb3oBaHumu coeguHUTENbHbIX Npodunein H u/unu T oT BbICOTbI HANOMHEHUS HY)KHO OTHATL Mo 1 MM
Ha Ka)kZ1oM coeAMHEeHUMU.

DLP =SD - 52

DR=WD
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MONTAZ SKRZYDLA / DOOR MOUNTING / CEOPKA BEPU

)
=
Podciecia katownikow Podciecia profili C
n Undercuts of angle bars Undercuts of C-profiles
g Obpeska yrnosoro npopuns o 14 Obpeska npopuns C 10
Z o O— (o} o (o]
70 70 =

Frezowanie otworow pod wozki dolne
Milling of opening for bottom rollers
DpesepoBka 0TBEPCTUI NOL HAXKHME POSIMKM

@9 - gt. 1 mm
@9 - depth T mm
@9 - rnybuHa 1 MM Przytozyé wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikow o krawedz ptyty,
nastepnie przykreci¢ wozek.
Apply the rollers with wheels turned
towards the filling, slide until the
limiters are stopped by the panel’s
edge, then screw the roller.

18

BcTaBbTe HUXHMIA ponuk (kapeTky)
B MOHTaXKHOe 0TBepCTUe Tak,

KaK nokasaHo Ha pUCYHKe,

MAOTHO MPUXMUTE OrPaHUYUTENN

K YCTaHOBOYHOM NOBEPXHOCTU

1 3apUKCUPYITe NO3ULMIO BUHTAMMU.
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MONTAZ TOROW DOLNYCH / INSTALLATION OF BOTTOM TRACKS / YCTAHOBKA HUXHWX HAMPABNAOLLIMX

2 ©
=
wnn

Front o
Front (> >
Qacap, o
4

EVO

[A-TOEVO] > | 24

—_

. Zwro6c¢ uwage na prawidtowy kierunek montazu toru.

Pay attention to the correct direction of the installation of tracks.
CnepyeT 0bpaTuTb BHUMaHWe Ha HanpasnieHne

YCTaHOBKM HanpaBnstoLLen.

N

. Zwrd¢ uwage na prawidtowy kierunek i zapiecie maskownicy.
Pay attention to the correct direction and attachment of cover.
CnepyeT 0bpaTuTb BHMaHWe Ha Hamnpas/ieHUe 1 3aXKnM
[leKOpaTUBHOW HakNagKw.

MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM / INSTALLATION OF POSITIONER IN TOP TRACK
OR IN BOTTOM TRACK / YCTAHOBKA CTOINOPA B BEPXHEW WM HUXXHEN HAMNPABAIOLLIEN

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gérny. Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.
For the bottom track EVO - mount always the top positioner. For the bottom track PRO - mount the top positioner or the bottom positioner.
[nsa HuxHen Hanpasnsitowen EVO Bcerga yctaHaBnmMBaeTcs BepxHUin ctonop. na HuxHen Hanpasnsiowen PRO yctaHaBnmBaeTcs no Bbibopy

BEPXHWUIN MU HUXKHUIA CTOMNOP.

Wsuna¢ pozycjoner przed zamontowaniem toru i wstawieniem skrzydta.
Pull out the positioner before mounting the track and installing the door.
YcTaHoBWTL CTOMOP nepep cbopKoit HanpaBAsioLLell U yCTaHOBKOM ABEPH.

S —
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